
Технические характеристики оборудования 

Плоскошлифовальный станок 3Е711В 
Наименование параметра Значение 

Класс точности по ГОСТ 8-82 В 
Наибольшие размеры обрабатываемых изделий (длина х ширина х высота), 
мм 630 х 200 х 375 

Наибольшая высота обрабатываемых изделий при наибольшем диаметре 
шлифовального круга, мм 325 

Наибольшая высота обрабатываемых изделий при наименьшем диаметре 
шлифовального круга, мм 375 

Расстояние от оси шпинделя до зеркала стола, мм 500 
Наибольшая масса обрабатываемых изделий, кг 220 
Размеры рабочей поверхности стола (длина х ширина), мм 630 х 200 
Наибольшее ручное продольное перемещение стола, мм 700 
Скорость продольного перемещения стола (бесступенчатое 
регулирование), м/мин 2..35 

Перемещение стола за один оборот маховика механизма продольного 
перемещения, мм  
Наибольшее ручное поперечное перемещение стола/ автоматическое, мм 250/ 245 
Автоматическая поперечная подача на каждый ход стола (бесступенчатое 
регулирование), мм 0,3..30 

Ускоренное перемещение крестового суппорта стола, м/мин 1,5 
Размеры шлифовального круга, мм 250 х 40 х 76 
Общая установленная мощность всех электродвигателей, кВт 8,09 
род тока питающей сети 50Гц, 380 В 
Габарит станка (длина х ширина х высота), мм 2000 х 1770 х 1920 
Масса станка, кг 2550 
 

Фрезерный широкоуниверсальный  инструментальный станок 
67К25ПФ2 

Наименование параметра Значение 

Класс точности по ГОСТ 8-82 П 

Размеры горизонтального (углового) стола, мм 320 х 800 

Размеры вертикального стола, мм 250 х 630 

Максимальная масса обрабатываемой детали, кг 350 

Расстояние от оси горизонтального шпинделя до рабочей поверхности 
горизонтального стола, мм 45..595 

Расстояние от торца вертикального шпинделя до рабочей поверхности 
горизонтального стола, мм 10..490 

Вылет оси вертикального шпинделя, мм 165..485 

Наибольший продольный ход стола (X), мм 400 

Наибольший ход шпиндельной бабки (Y), мм 320 



Наибольший вертикальный ход стола (Z), мм 450 

Частота вращения горизонтального шпинделя, об/мин 40..2000 

Частота вращения вертикального шпинделя, об/мин 40..2000 

Количество скоростей шпинделя 18 

Максимальное усилие подачи бабки, Н 9500 

Максимальный допустимый крутящий момент на шпинделе 
горизонтальном/ вертикальном, Нм 230/ 82 

Ускоренный ход стола, мм/мин 1800 

Максимальное усилие подачи стола, Н 9500 

Размеры горизонтального универсального стола, мм 200 х 630 

Диаметр планшайбы стола, мм 250 

Габаритные размеры, мм 338 х 485 х 140 

Масса круглого стола 60 

Суммарная мощность электродвигателей, кВт 4,97 

Габариты станка (длина х ширина х высота), мм 1685 х 1655 х 1865 

Масса станка, кг 1350 
 

Вертикально-фрезерный станок ВФ-130 
Наименование параметра Значение 
Класс точности станка по ГОСТ 8-82 (Н, П, В, А, С) Н 
Длина рабочей поверхности стола, мм 800 
Ширина стола, мм 260 
Наибольшее перемещение по осям X,Y,Z, мм 560_220_500 
ЧПУ  
Пределы частот вращения шпинделя Min/Max, об/мин. 71 - 3150 
Мощность, кВт 0 
Габариты, мм 1510_1460_1990 
Масса, кг 1450 

 

Токарно-винторезный станок SV18RA 
Наименование параметра Значение 

Наибольший диаметр заготовки, обрабатываемой над станиной, мм 380 
Наибольший диаметр заготовки, обрабатываемой над суппортом, мм 215 
Наибольший диаметр обработки в неподвижном люнете, мм 100 
Наибольший диаметр обработки в подвижном люнете, мм 100 
Наибольшая длина заготовки, обрабатываемой в центрах (РМЦ), мм 750, 1000, 1250 
Наибольшая масса заготовки, обрабатываемой в центрах, кг 300 
Число ступеней частот прямого вращения шпинделя 24 
Частота вращения шпинделя в прямом направлении, об/мин 14..2800 
Число ступеней частот обратного вращения шпинделя 24 
Частота вращения шпинделя в обратном направлении, об/мин 14..2800 
Размер внутреннего конуса в шпинделе Метрический 50 



Передний конец шпинделя М68 
Количество электродвигателей на станке 6 
Электродвигатель главного привода, кВт 7 
Электродвигатель насоса охлаждения, кВт 0,185 
Габариты станка (длина ширина высота) (РМЦ = 1000), мм 950 х 2720 х 1210 
Масса станка (РМЦ = 1000), кг 1850 

 

Горизонтально-фрезерный станок 6М82 
Наименование параметра Значение 

Класс точности по ГОСТ 8-82 Н 

Размеры рабочей поверхности стола (длина х ширина), мм 1250 х 320 

Расстояние от оси шпинделя до стола при ручном перемещении, мм 30...410 

Расстояние от оси шпинделя до хобота, мм 155 

Наибольшее перемещение стола продольное механическое/ ручное, мм 700/ 700 

Наибольшее перемещение стола поперечное механическое/ ручное, мм 240/ 260 

Наибольшее перемещение стола вертикальное механическое/ ручное, мм 380/ 380 

Частота вращения шпинделя, об/мин 31,5...1600 

Количество скоростей шпинделя 18 

Электродвигатель привода главного движения, кВт/ об/мин 7/ 1440 

Электродвигатель привода подач, кВт/ об/мин 1,7/ 1440 

Электродвигатель насоса охлаждающей жидкости, кВт/ об/мин 0,125/ 2800 

Габариты станка (длина ширина высота), мм 2260 1745 1660 

Масса станка, кг 2800 
 
 
 

Универсальный заточной станок 3Е642Е 
Наименование параметра Значение 
Класс точности по ГОСТ 8-82 П 

Наибольшие размеры обрабатываемых изделий в центрах (длина х 
диаметр), мм 630 х 250 

Высота центров над рабочим столом, мм 125 

Размеры рабочей поверхности стола по ГОСТ 6569-75 (длина х ширина), 
мм 900 х 140 

Наибольшее продольное перемещение стола, мм 450 

Наибольшее вертикальное перемещение бабки, мм 235 

Наибольшее поперечное перемещение бабки, мм 230 



Количество электродвигателей на станке 4 

Электродвигатель привода шпинделя, кВт (об/мин) 2,2 (3000) 

Электродвигатель вертикального перемещения шлифовальной бабки, кВт 
(об/мин) 0,18(1500) 

Электродвигатель вертикального перемещения шлифовальной головки, 
кВт (об/мин) 0,18 (1500) 

Электродвигатель привода изделия, кВт (об/мин) 0,25(1500) 

Электродвигатель гидропривода, кВт (об/мин) 1,1 (1000) 

Производительность насоса гидропривода, л/мин 10 

Электродвигатель насоса охлаждения, кВт (об/мин) 0,12 (2800) 

Производительность насоса охлаждения, л/мин 22 
Род тока питающей сети 50Гц, 380/220 В 
Габарит станка, мм 1830 х 1940 х 1550 
Масса станка, кг 1200 

 

Смеситель SRL-Z100/200A 

Наименование параметра Бункер горячего 
смешения  

Бункер холодного 
перемешивания 

Объем загрузки (общий) 100 л 200 л 
Объем загрузки (полезный) 75 л 130 л 
Количество мешалок 3 1 
Скорость перемешивания 650/1300 об/мин 200 об/мин 
Способ нагрева электронагрев 

(мощность 9кВт 
 

Способ охлаждения  Охлаждение жидкостью 
Температура смешения смешения свыше 70°  
Давление подаваемой для 
охлаждения жидкости 

 < 0,1 мПа 

Температура охлажденного 
материала 

 40°С - 60°С 

Время охлаждения 10 -15 мин 
Время перемешивания 6 - 10 мин 
Двигатель YD250-8/4 V1 Y132M-4 
Мощность двигателя  14/22 кВт 7,5 кВт 
Скорость двигателя 735/1475 об/мин 1400 об/мин 
Вес 2640 кг 
Электропитание 380 В, 50 Гц 
Давление сжатого воздуха 0,39 - 0,49 Мпа 
Вес шкафа управления 200 кг 

 



 

Экструдер SJZ 65/132B 
Наименование параметра Значение 

Шнек  
Диаметр 65/132 
Эффективная длина шнека 1440 мм 
Количество 2 шт. 

Направление вращения Встречное 
внешненаправленное 

Форма сцепления Зацепляющееся 
клоническое 

Скорость вращения 0-34,7 об/мин 
Материальный цилиндр 

Вид нагревателя Электронагреватель 
Количество зон нагрева 4 
Общая мощность нагрева 24,5 кВт 
Амплитуда рабочих температур 50-300 °С 
Количество зон охлаждения 3 
Охлаждающая среда Воздух 
Управление нагревом/охлаждением термоконтроллер 

Система газоотвода 
Конструкция вакуумного насоса водокольцевой 
Мощность вакуумного насоса 1,5 кВт 

Система подачи сырья 
Тип устройства подачи материала Шнековый загрузчик 
Скорость вращения шнека загрузочного устройства 0-48 об/мин 
Мощность электродвигателя 0,37 кВт 
Скорость вращения 1500 об/мин 
Система поддержания постоянной температуры масла 
Мощность электродвигателя 0,75 кВт 
Диапазон температурного контроля масла 50-200 °С 
Мощность нагрева 6 кВт 
Производительность шестеренного насоса 10 л/мин 
Рабочее давление 0,2-0,3 МПа 
Охлаждающая среда Вода 

Редуктор 
Мощность двигателя переменного тока 37 кВт 
Скорость вращения двигателя 1500 об/мин 

Вес 
Вес нетто 4000 кг 

Размеры 
Расстояние оси экструдера до уровня пола 1000 мм 
Габаритные размеры (ДхШхВ) 4170х1450х2350 мм 



Мощность электрооборудования 
Общая мощность 73 кВт 

 
 
 

Вакуумный загрузчик SAL-1НР-UGP 
Наименование параметра Значение 

Основное устройство 
Тип двигателя/ вентилятора 1HP (однофазный) 3ф 
Количество фильтрующих пакетов 3 
Диаметр сырьевого корпуса (дюйм) 3 

Сырьевой бункер 
Модель SHR-P-12U 
Диаметр вакуумного корпуса 1.5 дюйма 
Объём(Л) 12 
Диаметр(мм) 270 
Вместимость (кг/ч) 300 

Параметры (мм) 
Основное устройство (мм) 665*370*405 
Бункер (мм) 800*500*320 

 
 

Сварочный аппарат мод. МАРК-500 
Наименование параметра Значение 

Первичный электроток 50Гц 500В 

Предохранители  63А, инерционные 

Номинальная мощность ПВ(100%) 30кВА 

Диапазон сварочного тока пост/перем. 10-500/40-500А 

Напряжение дуги пост/перем. 20-40/21-40В 

Нагружаемость ПВ(60%-100%) 500-387А 

Напряжение холостого хода  85-95,68В 

К.П.Д. макс 67% 

Коэффициент мощности макс. 0,80 

Габариты размеры (ДхШхВ), мм 780х510х675 

Вес станка, кг 330 

 

Сварочный аппарат ТИР-250 
Наименование параметра Значение 
Номинальное напряжение питающей сети переменного тока, В 380 

Потребляемая мощность, кВА 17 

Номинальный режим работы, ПВ % 60 



Продолжение цикла сварки, мин 10 

Номинальное напряжение холостого хода, В Не более70 

Пределы регулирования сварочного тока, А 

1 ступень, нижний предел, не более 

                   верхний предел, не менее 

12 

150 

2 ступень, нижний предел, не более 

                   верхний предел, не менее 

30 

250 

Время спада тока в конце сварки, с 5 

Масса, кг 520 

Габаритные размеры, мм 

Источника (ДхШхВ) 1230х680х1030 

Пульта управления (ДхШхВ) 220х70х100 

 

Намоточный станок СНПУ-1 

Наименование параметра Значение 
Габаритные размеры  

Масса, кг 350 

Мощность, кВт 1,3 

Диапазон частот вращения шпинделя  

Первый 0-3000 об/мин 

Второй 0-560 об/мин 

Диапазон Ø наматываемых проводов, мм 0,09-2,41 

Максимальный Ø наматываемых катушек, мм 120 

Число витков в слое  До 999 

Разгон скорости вращения шпинделя От 0 до 4 

Количество частот вращения Не менее 16 

 

Универсально-фрезерный  станок FU-32/132A 

Наименование параметра Значение 
Размеры рабочей поверхности стола, мм 1325х320 

Угол поворота стола, град ±38 



Наибольшее перемещение стола, мм  

продольное 700 

поперечное 250 

Расстояние от оси горизонтального шпинделя до рабочей поверхности 
стола, мм 

370/350 

Пределы частот вращения шпинделя, мин -1 30-1500 

Число ступеней вращения шпинделя 18 

Диапазон подач стола, мм/мин:  

Продольных и поперечных 19-950 

вертикальных 2-300 

Число ступеней подач стола 18 

Мощность главного привода, кВт 7,5/1500 об/мин 

Мощность привода подач, кВт 2,2/1500 об/мин 

Ход электромагнита для быстрого передвижения, мм 30 

Габарит станка, мм 2215х175х1670 
Масса станка, кг 3100 

 

Металлообрабатывающий станок НТ-90-06G 

Наименование параметра Значение 
Количество лезвий на режущей головке 3 

Скорости подачи режущей головки 2 

Цикл обработки - Автоматический  (зажим трубы, подача режущей головки, обработка, разжим 
тисков) 

Загрузка заготовки ручная 

Диаметр  обработки  прутка  до 50мм 

Диаметр  обработки труб до 110мм 

Макс. Ø заготовки, мм 12-52 

Потребляемая мощность, кВт 3 

Габарит станка, мм 760х700х1140 
Масса станка, кг 310 

 

Горизонтально-фрезерный  станок BFU-5 

Наименование параметра Значение 
Размеры рабочей поверхности стола, мм 320х1250 

Потребляемая мощность, кВт 15,2 

Масса станка, кг 3500 
 


